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PROIECTANT
BCPC Biroul de Consultan{a Proiectare in Constructii SRL

B-dul Dinicu Golescu nr. 38, Palat CFR, mezanin, camera 75, sector 1, Bucuresti

1. INFORMATII GENERALE PRIVIND OBIECTIVUL DE INVESTITII
1.1 Denumirea obiectivului de investitii:

Lucrdri de amenajare a cheului din Baza de instruire, prin protejarea acestuia cu protectii
de cauciuc tip trancheti

1.2 Amplasamentul:

Lucrarile propuse se afld in incinta Bazei de Instruire a Ceronav din municipiul
Constanta, judetul Constanta, Aleea Universitétii nr. 48 A.

1.3 Actul administrativ prin care a fost aprobat, in conditiile legii, studiul de
fezabilitate/documentatia de avizare a lucririlor de interventii:

Avand in vedere ca investitia are o valoare redusa, fiind necesarad in regim de urgenta
pentru a putea fi pe deplin functionale cheurile bazei de instruire a Ceronav, reabilitate recent,
investitia constand in lucrdri de amenajare a cheurilor prin protectia acestura cu elemente de
cauciuc tip trancheti, Beneficiarul a considerat cd nu este necesard intocmirea unei faze
preliminare de proiectare, documentatia de fa{a intocmindu-se in faza unicd PT+DE.

1.4 Ordonatorul principal de credite:
Ministerul Transporturilor
1.5 Investitorul:

Centrul Roman de Pregitire si Perfectionare a Personalului din Transporturi Navale —
CERONAYV Constanta

1.6 Beneficiarul investitiei:

Centrul Roman de Pregatire si Perfectionare a Personalului din Transporturi Navale —
CERONAYV Constanta

1.7 Elaboratorul proiectului tehnic de executie:

BCPC Biroul de Consultanta Proiectare in Constructii SRL Bucuresti

2. PREZENTAREA OPTIUNII APROBATE IN CADRUL STUDIULUI DE
FEZABILITATE

2.1 Particularitati ale amplasamentului, cuprinzand:

a) descrierea amplasamentului

LPC
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Lucrarile propuse se situeazd in sudul lacului Siutghiol, la cheurile din incinta Bazei de
Instruire a Ceronav din municipiul Constanta, judetul Constanta, Aleea Universitatii nr. 48 A.
Aceste cheuri au fost reabilitate recent.

b) topografia

Baza de Instruire a Ceronav este situatd pe latura sudica a Lacului Siutghiol, in nordul
zonei peninsulare care cuprinde $i campusul Universitatatii Ovidiu.

¢) clima si fenomenele naturale specifice zonei

Clima este tipica litoralului marin, cu temperaturii medii anuale de 11° si precipitatii medii
anuale in jur de 378 mm. Radiatia solarad globala este de 132,5 kcal/cm? iar viteza medie anuala
a vanturilor este de peste 4 m/s.

Asa cum este reprezentat in rozele vanturilor normale, majoritatea vanturilor de intensitate
maxima vin din directii situate intre 330°N si 60°N si de la 210°N. Mai ales directiile 0°N si
30°N prezinta vanturi puternice, de peste 12 m/s. Majoritatea valurilor vin de la 0°N si 120°N si
dintre 180°N si 210°N. Cele mai inalte valuri (cu indl{imea semnificativa de pana la 0,75 m) vin
din directiile 30°N si 60°N.

Vanturile genereaza valuri mari, in special in sezonul rece, care compuse sau alternand cu
solicitarile date de gheata, reprezintd principalii factori care actfioneazad asupra structurii
cheurilor, putdnd provoca avarii.

Din punct de vedere al debitelor meteorice, zona este caracterizata de ploi foarte rare si
de intensitate medie. Izolat se produc ploi cu caracter torential. Cantitatea medie anuald de
precipitatii este scdzutd, osciland intre 350 — 450 mm, iar evaporatiile din cursul verii sunt
foarte puternice, depdsind uneori cu mult valoarea precipitatiilor, ceea ce genereaza frecvent
fenomene de seceta.

Adancimea de inghet, conform STAS 6054-84, este de 0,80 m.

d) geologia, seismicitatea
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Geologia zonei este reprezentatd de formatiuni sedimentare de vérsta halocena: cordoane
litorale marine, formate din depozite nisipoase de origine mixtd si lagunard. Solurile sunt
reprezentate de nisipuri, soloneturi i solonceacuri.

Din punct de vedere geotehnic, existd date pentru cheurile executate in baza Ceronav, care
in conformitate cu proiectul initial (documentaiia Amenajare Baza Nauticda CPLM Constanta
Lacul Siutghiol - 1982, elaborati de ICH Constanta, pusi la dispozitie de beneficiar), prezinta o
fundare la adancimea de — 2,00 m fata de cota coronamentului, pe un pat de piatrd brutd nivelat

cu piatrd spartd, cu grosime variabila (circa 1,30 m la partea din fatd a cheului), urmarind
suprafata fundului stancos (calcaros) a lacului.

Patul de piatrd este evazat cu 50 cm fa{d de ampriza evidatelor. Schematic si pur
informativ, solutia de fundare proiectatd pentru cheurile existente in baza Ceronav este
prezentatd in figura de mai jos.
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Solutia de fundare a cheului din baza Ceronav

Orizontul dur calcaros, bun de fundare, se intdlneste la adancimea -3,30 m fata de
coronament. Depunerile coezive (malo-nisipoase) pe fundul lacului, peste fundul stancos, au o
grosime de 40-50 cm.

Avizul geotehnic preliminar (AGP) a fost intocmit in anul 2013, pe baza datelor din
proiectul inifial, recunoasterea pe teren si un volum restrans de lucrari geotehnice, respectandu-
se cerintele normativului NP 074/2007. S-au realizat 2 sondaje deschise S1 si S2.

Sondajele deschise S1 si S2 s-au executat pe platforma din spatele cheului din vecinatatea
structurii analizate, de la nivelul platformei pana la 70 ¢cm adancime, unde, din cauza blocajului
de piatrd intalnit in sapatura s-au oprit. Cele doua sondaje au scos in evidenta ca sub platforma
de beton simplu se afla un depozit de piatra de calcar de diferite dimensiuni, in amestec cu
savura si material argilos (levigabil).

Natura materialului si compozitia (amestec de piatrd mare, savurd, material argilos plastic
moale) permite infiltrarea apelor de precipitatii din zona inerbatd din amonte si drenajul ei catre
lac, favorizand alunecarea usoard a bolovanilor de piatra, pe liantul argilos plastic, cétre lac, in
conditii de umiditate excesiva si de panta a fundului stancos.

CPC
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¢) devierile si protejarile de utilitati afectate
Lucrdrile propuse nu presupun devieri de utilitati de nici un fel.

f) sursele de apd, energie electrica, gaze, telefon si altele asemenea pentru lucrdri
definitive si provizorii

Pentru realizarea lucrarilor propuse, nu este necesard asigurarea cu apa, energie electrica,
gaze, telefon etc, nici pe perioada de executie a lucrarilor, nici post-executie in exploatare.

g) ciile de acces permanente, caile de comunicatii si altele asemenea

Baza de Instruire a Ceronav este racordatd la refeaua de drumuri a orasului Constanta.
Accesul la cheurile Ceronav se poate face si pe apa, in interiorul lacului Siutghiol.

h) caile de acces provizorii

Pentru executia lucrarilor, nu este necesard realizarea unor cidi de acces provizorii,
circulatia lucritorilor si a utilajelor. desfasurandu-se pe accesele existente in interiorul bazei.

i) bunuri de patrimoniu cultural imobil

Nu exista si nu sunt afectate nici un fel de bunuri de patrimoniu cultural imobil.

2.2 Solutia tehnica cuprinzand:

a) caracteristici tehnice i parametri specifici obiectivului de investitii

Documentatia de fata trateaza lucrdrile de montare a amortizorilor si babalelor la cheurile
Ceronav. Amortizorii si babalele vor fi procurate de la firme specializate in fabricarea lor $i vor
fi montate in amplasament de constructor.

Cheurile Bazei de
instruire au fost reabilitate
recent. Vechii amortizori
erau confectionati arti-
zanal, din conducte de
polipropilend tdiate i
montate de cheuri empiric,
cu ajutorul unor sarme.

Sistemul vechi nu asigura
protectia si integritatea
ambarcatiunilor la acos-
tare. Acesta este motivul
pentru care, dupd reabili-
tarea cheurilor, Benefi-
ciarul a solicitat montarea
unor amortizori moderni
si eficienti.

m Proiectant: BCPC Biroul de Consultantd Proiectare in Constructii SRL
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In acelasi timp, ochetii care erau pozitionati pe paramentul vertical al cheurilor si care
erau utiliza{i pentru legarea barcilor, vor fi acoperiti de amortizorii cu care urmeaza sa fie dotate
cheurile si, din acest motiv, va fi necesard procurarea si montarea, intre babalele existente, a 10
babale noi.

b) varianta constructiva de realizare a investitiei

Amortizorii vor fi montati perimetral, pe toatd lungimea cheurilor existente, care
insumeazd cca. 110 ml. Amortizorii vor fi dispusi pe doud nivele (110 ml x 2), pe paramentul
vertical din beton armat monolit al cheurilor si vor fi confectionati din cauciuc in forma de D.

Caracteristicile principale ale amortizorilor
sunt prezentate 1n tabelele urmatoare.
Tindnd cont de caracteristicile geometrice
ale cheurilor, s-au propus amortizori cu
dimensiuni de 250 x 200 mm (A x B),
livrati in tronsoane de 3 m si 1 m.

Pentru imbinarea la capete, amortizorii vor
fi taiati din fabrica la unghiuri de 45°.

Standard dimensions

/ | Amm) | Bmm) | Conm) | Dimm) | Weight ko/m) |
47 27 21 13 E

ol O 80 0 50 10 -
00 " 60 18 d

y 60 60 3

- y 50 50 - - 19
200 100 50 24

C 10K X s 00 1

. A 25( 0 12t 00 1
250 - 12 2 3

30C 300 150 50 6
350 350 175 - 103
3B0 380 1 190 122

400 400 200 200 3

oo 500 25( 250
CPC
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Mounting method and dimensions

s G H G H
2 Rl e
F——f-————mm=—d o
-1 dod [ 1 4 & |
e © @O
\".'s‘_ ./ \
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Aiom) | Bumm) | Clmm) | Dimm) | Eimm) | Fonm |G| # | i) | Jimm) | Pt | ottsim
47 27 27 13 20 10 6 15x3 Ma

70-110 150-250 15
50 G0 20 30 20 10 70-110 150-250 20 8 154 Ma
80 70 50 30 30 15 90-130 200-300 20 8 BAG M2
100 95 60 48 30 15 90-130 200-300 25 10 40x5 M12
125 125 0 &0 40 20 110-150 250-300 25 10 50x6 MG
150 150 5 75 40 Pt 110-150 250-300 30 12 G0x8 M6
200 150 100 80 50 25 130180 300-400 35 12 80x10 M20
200 200 100 100 50 b 130-180 300-400 45 15 80%10 M20
250 200 125 160 60 10 140-200 350-450 50 15 90x12 M24
250 250 125 125 G0 30 140-200 350-450 X0 20 0x12 Maa
300 300 150 150 G0 30 140-200 350-450 &0 5 110x12 M24
350 350 175 175 75 kL 140-200 350-450 70 5 130x 15 M3c
380 380 190 160 75 35 140-200 3150-450 80 30 140% 15 M3o
400 400 200 200 75 35 140-200 350-450 = 4] 30 150% 15 M3o
500 500 250 250 90 45 160-230 400-500 100 30 180X 20 M36

General guidelines for mounting. For reference purposes only.

Prinderea amortizorilor de cheu se va face cu ancore chimice, formate din cartug chimic
si tije de ancorare /buloane minim M24 confectionate din otel de rezistentd de clasa superioard,
eventual placat cu zinc, in asa fel incat grosimea pachetului de prindere la adancimea de fixare
standard sd corespundd cu grosimea amortizorului de cauciuc, plus o platbanda metalica cu
grosimea de 5 mm, care va fi interpusd intre amortizor si cheu. Cartusul chimic si tija de
ancorare vor avea caracteristici geometrice compatibile.

Gaurile de prindere se vor da, in lungul cheului, din cca. 40 cm in 40 cm, in dreptul
gaurilor previzute in amortizor pentru prindere. Introducerea in gauri a cartusurilor chimice i a
tijelor se va face numai la uscat. Nu este permisd udarea acestora inainte sau in perioada de

montare. Gaurile prevdzute in paramentele cheurilor vor fi, deasemenea, uscate. De aceea, se
recomanda lucrul in perioade cu timp uscat i fara valuri mari.

m Proiectant: BCPC Biroul de Consultantd Proiectare in Consiructii SRL
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In prealabil, golurile lasate (ochetii) in paramentul cheurilor reabilitate, pentru prinderea
amortizorilor si legarea ambarcagiunilor in sistemul vechi, vor fi astupate cu mortar.

Pentru a indesi bintele montate pe mal, dupa astuparea golurilor din paramentele verticale
ale cheurilor, este necesara procurarea si montarea unor binte/babale suplimentare.

Se propune achizitionarea unor binte din aluminiu (cele
din inox fiind mai scumpe) si care s poata prelua sarcini
de pana la 7,5 tf. Bintele se fixeazd pe coronamentul
cheului prin intermediul a trei buloane M20.

Bintele vor fi in numir de 10 buc si se vor monta intre
cele existente.

¢) trasarea lucrarilor

Amortizorii se vor monta perimetral, pe doud nivele, pe toatd lungimea cheurilor
existente in cadrul Bazei de Instruire, conform planurilor atasate. Bintele se vor monta intre cele
existente, astfel incat distantele dintre ele s& fie aproximativ egale.

d) protejarea lucrarilor executate si a materialelor din santier

Protectia cheurilor reabilitate si a ambarcatiunilor aflate in dotarea Ceronav reprezinta
chiar scopul acestui proiect.

Montarea amortizorilor la cheurile existente va conduce la protejarea, atat a cheurilor
propriu-zise, cat §i a ambarcatiunilor care vor acosta la aceste cheuri. Amortizorii vor asigura
protectia si in cazul unor ciocniri accidentale intre ambarcatiuni i cheuri.

Pentru executia lucririlor, nu este necesar sa fie luate masuri speciale pentru depozitarea
materialelor, atit amortizorii, cat si babalele fiind executate astfel incat sa reziste intemperiilor
de orice fel. Ancorele chimice pentru montare vor trebui depozitate in mediu uscat.

¢) organizarea de santier

Organizarea de santier se va amenaja in interiorul bazei Ceronav, in asa fel incat s nu
incomodeze derularea activitatilor. Lucririle propuse presupun amenajarea unei organizari de
santier minimale.

Toate lucrdrile trebuie executate intr-un regim controlat din punct de vedere al protectiei
mediului. Lucrdrile prevdzute nu produc surse de poluare a apei, a aerului, a solului sau
subsolului, a ecosistemelor terestre si acvatice i nu produc zgomot sau vibratii, deseuri de orice
naturd ori substante toxice periculoase.

in cadrul organizarii de santier, constructorul va asigura depozitarea, in conformitate cu
reglementirile in vigoare, a eventualelor substante lichide sau inflamabile. Dupa terminarea

m Proiectant: BCPC Biroul de Consultantd Proiectare Tn Constructii SRL
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lucrarilor, constructorul are obligatia eliberarii amplasamentului de orice fel de obstacole. Toate
deseurile vor fi duse la o groapd de gunoi autorizata.

3. CAIETUL DE SARCINI
3.1. Materiale

Materialele ce se folosesc trebuie sa aiba compozitia chimica si caracteristicile mecanice
corespunzatoare pentru marcile si clasele de calitate prevazute in proiectul de executie, in baza
prevederilor din standardele de produse, precum si a altor prescriptii legale in vigoare.
Materialele care se procura trebuie insotite de Certificatele de calitate.

Marcile si clasele de calitate ale otelurilor, precum si caracteristicile mecanice ale
suruburilor, piulitelor, saibelor, etc nu pot fi schimbate fara acordul scris prealabil al
proiectantului.

3.2. Aspect (defecte de suprafata) si defecte interioare

Laminatele utilizate la elementele de constructii din otel trebuie sa corespunda conditiilor
tehnice cu privire la neregularitati de executie (defecte de suprafata si defecte interioare).

Se admit defecte de suprafata a caror adancime nu depaseste 1/2 din abaterea limita la
grosime prescrisa in standardul de produs respectiv. Defectele cuprinse intre 1/2 si valoarea
intreaga a abaterii limita se vor inlatura prin polizare, care se recomanda a fi executata in
directia eforturilor si a carei panta fata de suprafata piesei nu va depasi 1:10.

Laminatele care prezinta defecte de suprafata cu adéncimi mai mari decét abaterea limita
din standardul de produs, sau incluziuni nemeta-lice respectiv sulfuri cu lungimi mai mari de 5
mm si latimi sau grosimi mai mari de 1 mm, pot fi utilizate numai cu acordul scris prealabil al
proiectantului si cu eventualele masuri de remediere prescrise de acesta.

3.3. Abateri limita de la forma si dimensiuni

Abaterile limita la indreptarea la rece sau la cald se exprima prin sageata a carei valoare
nu trebuie sa fie mai mare de 1/1000 din lungimea piesei, dar fara a depasi 10 mm.

La indreptarea tablelor, abaterea limita dintre acestea si 0 rigla de otel cu lungimea de
1 m, asezata in orice directie si in orice loc pe suprafata lor, este de maximum 1,5 mm.

La piesele indoite, abaterea limita se exprima prin marimea rostului dintre acestea si un
sablon a carui lungime masurata pe arc este egala cu lungimea zonei de indoire, dar fara a
depasi 1,5 mm. Marimea rostului nu va depasi 1/500 din lungimea arcului zonei de indoire, dar
maximum 3 mm.

3.4. Abateri limita la trasare

Trasarea pieselor se executa cu o precizie de = 1 mm, exceptand pe cele pentru care
proiectul prescrie o precizie mai mare.

- Abaterile limita admise la forma si dimensiunile elementelor sunt conform tabelului 1 -
STAS 767/0-88.

m Proiectant: BCPC Biroul de Consultanta Proiectare in Constructii SRL
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- Abaterile limita admise la constructiile din otel dupa executarea lucrarilor de montaj
sunt conform tabelului 3 STAS 767/0-88.

3.5. Trasare

Indiferent daca se executa trasarea sau daca taierea se face direct, la stabilirea cotelor de
debitare a materialelor se va tine seama ca valorile cotelor din proiect sunt finale, care trebuie
realizate dupa incheierea intregului proces tehnologic de uzinare.

3.6. Taiere

In cazul taierii termice, marginile care urmeaza sa ramana libere, precum si cele care nu
se vor topi complet (pe intreaga grosime) prin sudare, trebuie sa se incadreze in clasa de calitate
I, conform STAS 10546-76. Marginile care se vor topi prin sudare, precum si toate marginile
pieselor care au rol de fururi, trebuie sa se incadreze in clasa de calitate III.

Prelucrarea mecanica ulterioara a marginilor taiate termic este obligatorie numai daca se
prescrie in proiect. In acest caz, se va indeparta un strat de minimum 2 mm adancime. Suprafata
ramasa nu va prezenta neregularitati sau fisuri.

In cazul taierii cu foarfeca sau prin stantare, marginile care urmeaza sa fie libere sau care
nu vor fi complet topite prin sudare, se prelucreaza prin polizare sau rabotare. In cazul pieselor
din grupa de executie A, prelucrarea se extinde in mod obligatoriu pana la o adancime de cel
putin 2 mm la piese cu grosimi pana la 14 mm inclusiv, respectiv cel putin 3 mm la piese mai
groase.

Marginile care urmeaza sa fie topite complet prin sudare, precum si marginile pieselor
care au rol de fururi nu se prelucreaza, daca aceasta nu se prescrie in proiect.

La marginile libere ale pieselor taiate cu fierastraul, se vor indeparta bavurile prin
polizare.

Taierea pieselor cu unghiuri intrdnde se va face dupa executarea prin aschiere a unei
gauri cu diametrul egal cu dublul razei de racordare prescrise in proiect, la care se racordeaza
tangent laturile taiate.

Observatie:

- Se poate renunta la aceasta gaurire daca taierea se executa termic, la masini automate.

- Daca in proiect nu se specifica raza de racordare, aceasta se va realiza de minimum 25 mm.
3.7. Protectia anticoroziva

Conform indicativului NE 012-1/2007 apa se incadreaza in clasa XAl (agresivitate
chimica slaba):

Platbanda metalica care va fi montata intre amortizori si paramentul vertical al cheurilor
vor fi protejati prin vopsire:

a) Grund

b) Strat de clorcauciuc, in grosime de 200 microni

CPC
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Elementele de prindere (piulitele, saibele,placile de reparatie. vor fi protejate prin
zincare, strat de zinc sau aluminiu depus termic pentru a rezista o perioada foarte ridicata.

Pregatirea suprafetelor se va face in conformitate cu STAS 10166 /1-77, iar straturile de
protectie, vor respecta prevederile ale STAS 10702/1-83 si STAS 10702/2-80.

3.8. Montajul constructiilor din otel

- Montajul constructiilor din otel se face pe baza documentatiei tehnice elaborate de
societatea de montaj cu respectarea indicatiilor prevazute in proiect.

- Inainte de inceperea montajului, se vor face verificarile prescrise in STAS 767/88. De
asemenea se va verifica daca exista nepotriviri intre elementele care urmeaza sa fie asamblate,
sau sunt necesare remedieri.

3.9. Reguli si metode de verificare a calitatii

Verificarea conditiilor tehnice generale de calitate a elementelor constructiilor din otel
consta in:

a) verificarea imbinarilor care se executa la montaj;

b) verificarea conditiilor privind comportarea unor elemente sau a constructiei din otel
sub incarcari.

- Verificarea respectarii tehnologiei de executie se face separat pentru fiecare faza
intermediara (indreptare, indoire, taiere, gaurire, etc) pe baza incercarilor si a masuratorilor
prevazute in documentatia tehnica de executie si in prescriptiile legale in vigoare.

- Trecerea de la o faza la alta este permisa numai dupa verificarea realizarii in faza
precedenta a conditiilor de calitate prescrise.

- Verificarea imbinarilor executate la montaj se face pe baza prescriptiilor tehnice legale

in vigoare, precum si a eventualelor conditii suplimentare prevazute in documentatia tehnica de
executie.

- Verificarea aspectului se face pentru ca elementele de constructii din otel sa corespunda
conditiilor tehnice de calitate cu privire la neregularitatile de executie (denivelari locale, rosturi
de imbinare, fisuri, etc) modul de tratament anticoroziv, stabilite pentru fiecare tip de element si
imbinare prin documentatia tehnica sau prin alte prescriptii, in functie de importanta, modul de
finisare si conditiile de exploatare ale elementului.

- Verificarea pozitiei in plan si a nivelului fetei superioare a fundatiilor (inclusiv
suruburile de ancoraj sau golurile pentru suruburi), sau a zonelor de rezemare pentru elementele
constructiei din otel se face pentru ca acestea sa corespunda datelor din documentatia tehnica de
executie. In cazul cand abaterile depasesc valorile admise, se vor executa de catre societatea de
constructii, toate remedierile necesare. Atat verificarile, cat si remedierile efectuate vor fi
consemnate obligatoriu in procese verbale.

- Verificarea calitatii constructiei din otel montate se face conform reglementarilor in
vigoare privind efectuarea receptiei obiectivelor de investitii.

m Proiectant: BCPC Biroul de Consultantd Proiectare in Consfructii SRL
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3.10. Depozitare, livrare si transport
Depozitarea elementelor de constructii din otel se face pe tipuri de dimensiuni.

La asezarea elementelor in depozit si la transport se vor respecta prescriptiile legale in
vigoare si eventualele indicatii din proiectul de executie privind:

- conditiile de protectie contra intemperiilor pentru elemente speciale:
- conditii de rezemare pentru ca sa nu se produca deformatii remanente in elemente;
- asigurarea stabilitatii elementului sau a stivei de elemente.

La manipularea elementelor se vor respecta masurile de protectie a muncii, prevazute in
normele in vigoare, precum si eventualele masuri speciale indicate in proiect.

Toate materialele necesare pentru imbinarile de montaj (eclise, fururi, materiale de adaos
pentru sudura, organe de asamblare etc) se vor livra de catre uzina, la comanda beneficiarului.
Aceste materiale trebuie ambalate in mod corespunzator si protejate anticoroziv (daca este
cazul) si vor fi insotite obligatoriu de certificate de calitate.

3.11. Pregatirea materialelor

Prelucrarea marginilor pieselor ce urmeaza a se asambla prin sudare se poate face prin
rabotare sau cu flacara oxigen la masini automate sau semiautomate, care sa asigure
rectilinitatea marginilor si unghiurilor de tesire prescrise pentru imbinarea respectiva.

Piesele din tabla avand prevazute taieturi cu unghiuri intrande, trebuie mai intai gaurite
in varful unghiului, cu un burghiu cu diametrul de cel putin 50 mm, pentru a evita ruperea
tablei. Marginile si fetele laminate ce urmeaza sa se imbine prin sudare vor fi curatate de oxizi
péna la luciu metalic dupa cum urmeaza:

- la imbinarile cap la cap, marginile tablelor se vor curata de oxizi si rugina prin polizare
cu pietre abrazive sau cu discuri de sarma, pe ambele fete ale marginilor, pe o latime de 30 - 40 mm;

- la imbinarile de colt, atit pentru cele in relief cat si pentru cele in adancime, se va
curata prin polizare cu pietre abrazive sau cu discuri de sirma stratul de oxizi sau rugina, la
inimi pe ambele fete ale marginilor pe o latime de 30-40 mm, iar fata talpii pe care se sudeaza
inima se va curata in zona de sudare pe o latime de 40-60 mm, pe toata lungimea.

Prinderea prin sudura trebuie facuta cu atentie. Lungimea si desimea prinderilor cu
sudura trebuie astfel alese incat sa pastreze pozitia reciproca a pieselor de legatura intre ele, in
cazul transportarii elementului asamblat de la sectorul de asamblare la sectorul de sudare, dar sa
nu ingreuneze nici efectuarea operatiei de sudare printr-o grosime exagerata si desimea
nejustificata a acestor prinderi.

3.12. Procedee de sudare

In executia constructiilor si elementelor se vor folosi, in limita capacitatii instalate,
sudarea automata si semiautomata, respectiv procedeele de sudare cele mai economice si
productive, care sa asigure conditiile de calitate cerute. In vederea aplicarii acestora, forma
rosturilor imbinarilor poate fi modificata de catre uzina executanta, cu avizul proiectantului.

L PC
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3.13. Sudarea

Sudarea constructiilor de otel se va executa la o temperatura de peste 0°C, si in general in
ateliere si spatii inchise. In cazul executiei lucrarilor de sudare in aer liber, trebuie luate masuri
pentru protejarea locului de sudare si a sudorului, de vant, de ploaie si zapada.

In tehnologia de sudare se vor prevedea cele mai potrivite masuri pentru reducerea
deformatiilor si prevenirea concentrarii tensiunilor proprii, prin indicarea modului de fixare a
pieselor, ordinea de executare a cordoanelor de sudura, a trecerilor etc. si indicarea parametrilor
optimi si ai regimurilor de sudare.

Toate sudurile se vor executa cu respectarea abaterilor limita prevazute in prescriptiile
oficiale in vigoare. La sudarea in mai multe straturi, suprafata se va curata cu grija de orice
urma de zgura si mai ales marginile stratului depus anterior, iar eventualele defecte se vor
inlatura si repara inaintea aplicarii stratului urmator.

Se recomanda ca pe cét posibil sudarea sa se faca in pozitie orizontala, evitandu-se
sudarea in pozitie verticala si peste cap. Sudarea se va executa fara pori, incluziuni nemetalice,
lipsuri de patrunderi si lipsuri de topire. Suprafata cusaturilor trebuie sa fie cat mai neteda si
uniforma. Se vor evita crestaturile de topire la marginile sudurilor, iar craterele se vor umple cu
metal.

Bavurile rezultate dupa sudarea cap la cap prin presiune se vor indeparta la cald sau la
rece; se recomanda forjarea ingrosarii rezultate din sudate pana la grosimea materialului
nesudat. La sudurile solicitate la sarcini dinamice, se va asigura trecerea lina de la materialul de
baza la sudura.

3.14. Remedierea defectelor

Crestaturile (adanciturile) ivite in timpul sudarii se vor umple cu sudura, iar trecerile de
la materialul de baza la sudura se vor netezi prin polizare in directia de solicitare. Se interzice
lasarea unor rizuri perpendiculare pe directia liniilor de forta.

Se admit slefturi locale ale crestaturilor si urmelor de amorsare a arcului electric, care nu
depaseste 5 % din grosimea elementelor. Adancimile mai mari se umplu cu sudura si se
netezesc prin polizare ingrijita. Portiunile defecte se indeparteaza urmand ca sudura sa fie
refacuta. Pentru reducerea tensiunilor introduse prin aceste remedieri se recomanda
detensionarea prin metode adecvate. Se admit maximum doua reparatii in acelasi loc.

Pentru reducerea deformatiilor survenite in timpul sudarii se admite indreptarea cu
conditia ca zona incalzita sa nu depaseasca temperatura critica de transformare a materialului
respectiv.

3.15. Controlul executiei
Controlul executiei incepe cu receptionarea materialelor de baza si a celor de adaos.

Constructiile si elementele de constructie executate trebuie sa corespunda cotelor si
dimensiunilor date in proiectul de executie si sa se inscrie in abaterile limita date de STAS
767/0-88, SREN 22768-1/1995, SREN 22768-2/1995 precum si cele date in caietele de sarcini.
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Toate sudurile executate trebuie sa fie accesibile controlului, in care scop se recomanda

practicarea controlului partial al calitatii sudurilor la constructiile casetate (cheson), la care

controlul integral final nu mai este posibil datorita formei constructive a constructiei sau
elementului de constructie.

Toate sudurile prezentate la control trebuie sa fie curatate de zgura si stropi si
neacoperite de vopsea. Se admite acoperirea eventuala a sudurilor cu un strat de protectie
transparent. Vopsirea se face numai dupa controlul si acceptarea sudurilor.

*

Investitia se incadreazd in Clasa de importanta III si Categoria de importanta “C” -
constructii de importanta normala.

Prezenta documentatie se verifica la cerinta fundamentala A6.

Intocmit, Verificat,
Sergiu Vlad Stefan Surugiu
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